] Pour la production en série
MACHINE, GUN, TROUS DEBOUCHANTS

Forets, ) | I ACIERS alliés jusqu’a 110 daN/mn?* |
trépans P
P Performances par matiéres \_Correspondances matiéres voir pages 6 et 7
Tarauds \\\Matiére INOX AENIAGRS ALumiNum  CRIVRE PLASTIQUES-
H N
gr]?“-:te;r \1s0 P P P P H H M M s K N N N N N
Ea— Réf. . | <50daN | <80daN |<110daN <140daN | <55HRC | >55HRC <85daN | >85daN | - - <10%Si >10%Si| - - -
et filets 14 508 * *% *% * *
ACCESSOireS 14 308 * *% *% *%k
de filetage B . ’ hélice : é
tolérance entrée
Fraises & Tarauds machine droits, entrée Gun, HSS- [=aka
chanfreiner \') ME 0, v 6H -
2 IC N C ) ;

HSS-V, l|ac|s métrique, DIN 371

Alésoirs (M3 -M 0) s DIN 3 4-MF Caractéristiques : Entrée 4 filets, 3 goujures, filets rectifiés et détalonnés,
Fraises HSS HSS haute teneur en vanadium.
et carbure Bénéfices : Résistance a 'usure, dureté a chaud élevée. Taraudage en
= production.
Fraises et |E|
lames de scie HSS-V a droite
Outils Réf. 14508  ASTRA  HSS-V ASTRA
/
de ltour Réf. 14 508 A0%
Outis de PRIX Unit. H.T.
moletage Type de filetage @ mm Pas mm Long. Totale mm Long. Filet mm Queue @ mm Omm Réf. s O
Broches M 3 05 56 10 35 2,7 14 508 035 11,27 10,14
- M 4 0,7 63 12 45 34 14 508 047 8,90 8,01
M 5 08 70 14 6 4,9 14 508 058 8,90 8,01
M 6 1 80 16 6 49 14 508 061 9,35 8,42
M 7 1 80 16 7 55 14 508 071 15,41 13,87
MF 8 1 90 18 8 6,2 14 508 081 16,32 14,69
M 8 1,25 90 18 8 6,2 14 508 082 10,79 9,71
MF 10 1 90 20 10 8 14 508 111 18,70 16,83
MF 10 1,25 100 20 10 8 14 508 112* 18,35 16,52
M 10 1,5 100 20 10 8 14 508 115 13,28 11,95

* Jusqu'a épuisement du stock
tolérance entrée

hélice
HSS- | M
< 3xd A

rg)s meétrique, DIN 371 E 6H

Caracteéristiques : Pour taraudage des trous débouchants, larges rainures de
lubrification, 3 goujures, filets rectifiés, HSS au cobatt.
Bénéfices : Polyvalents, excellent dégagement des copeaux, pour taraudage

Tarauds machine droits, entrée Gun,
HSS-E,
(M2-M

HSS-E - a droite
Rouleaux Réf. 14 308 GUHRING Modgle 804 Bague rouge GUHRING
d'atelier o
Réf.14308 | AO
) ) i PRIX Unit. H.T.
Type de filetage @ mm Pas mm Long. Totale mm Long. Filet mm Queue @ mm O mm Réf. ———————
1pc 10 pcs+
M 2 0,4 45 8 28 2,1 14 308 020 36,39 32,75
M 3 0,5 56 10 35 2,7 14 308 030 30,09 27,08
M 4 0,7 63 12 4,5 3,4 14 308 040 30,09 27,08
M 5 08 70 14 6 49 14 308 050 31,50 28,35
M 6 1 80 16 6 49 14 308 060 31,50 28,35
M 8 1,25 90 18 8 6,2 14 308 080 36,39 32,75
M 10 1,5 100 20 10 8 14 308 102 44,10 39,69

Coffret de 7 tarauds machine droits
entrée Gun, HSSE-V, pas métrique M3 a M12,
DIN 371/376 et 7 forets meulés HSS-E, DIN 338N

Pour aciers < Pour aciers inox,
ASTRA 140 i ASTRA ekl
ontes

Composition : 7 Tarauds Gun -
HSSE-V 14700 M3 - M4 - M5 - M6
- M8 -M10 - M12
7 forets meulés HSS-E DIN 338N
1015002,5-33-4,2-5-6,8-
8,56-10,2 IE’
Réf.
14 700 990

PRIX H.T.
133,30

Coffret de 7 tarauds machine droits
entrée Gun, HSSE-V, pas métrique M3 a M12,
DIN 371/376 et 7 forets meulés HSS-E, DIN 338N

Composition : 7 Tarauds entrée
Gun HSSE-V 14730 M3 - M4 - M5 -
M6 - M8 - M10 - M12
7 forets cobalt HSS-E - DIN 338
1015002,5-33-4,2-5-6,8-
8,5-10,2 IE
PRIX H.T.
129,70

Réf.
14 730 990

Votre commande chez nous avant 18 heures, chez vous le lendemain



